INCRUSTACIONES (Técnica de Laboratorio)
por el
DR MZ MAZER

"En nuestra practzca preferimos, en las 111(:511%*;1(:101’16% por el mé-
todo mdzrecto los troqueles galvaneplasticos, para ubteneﬁ con ellm
repmducmon&@ fieles y definidas, menos destructibles, en %p&t}dl en
los bordes, mas econdmicas, va que adqumdo 0 wnfemlonada el
aparat{) necesario, el bano y su anodo son de. costo mfmm k2 de mu-
cha duracién, especialmente este ultimo. | i

No . desechamt:}s tampoco, los troqueles en }esa pxedra (:Imllte
marmc}lrte y-revestimiento, pero sobre éstos, el tltimo es més exacto
y rapido pala casos urgentes; en camblo los de anmlﬂama, de plata
no siempre son f;eles su técnica es mas delicada; ya que cada fa-
hrmamte entrega pmducms de proporciones distintas de aleacion y
Mereurio y que no siemipre respetan, obteniéndose ﬂﬁnerwmwme di-
latacmma contracciones, produciendo tmqneleq umxactos

~ La mdustrta provee de aparatos pequefios para esta w&lxraxmpla%m
pem en la Ilfteratura odontol logica hay colegas que presentan aparatos
de facal y ?barata, fabncaczon ambos, bien empleados, dan resultad@s
w*ua.leq El banﬂ a uhhzars;e responde ala 51311;&11‘[6 t6r mula |

A, sulf. puro - 45 gramos (en peso)
Sulf. cobre - = 200 gramos

Agua destilada L litro

Alumbre” - - r2 gramos:

“En un b@tellon se miezela el azua destilada con el sulfato de cobre.
disuelto éste, se agrega el acido sulfiirico y tuego ‘el alumbre, este 11l
timo se agrega para conservar el bafilo mucho tiempo. La cubeta titili-
zada durante el proceso podra quedar descubierta, pero debera estar
stempre tapada, para evitar la evaporacion, que altera la férmula
los resultados. El 4nodo; de cobre electrolitico, no “debe pe:rmanecer
en el bafio luego de utilizarlo, porqute es atacado por el acido v a veces
queda cubierto por una capa ¢ de sulfato de cobre cristalizado, que im-
pide el'paso de la corriente. El catodo es ‘prictico hacerlo ‘de ‘baque-
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lita, con un extremo metalico aplicado a la fuente eléctrica, y para el
paso de la corriente nos auxiliamos de alambre eléctrico esmaltado de
8 a 10 décimas. Para obtener el troquel prmedemﬁs asi: con pincel
de cerda suave vy chico lavamos la impresion con agua ]abeno;a y
agua corriente, pincelamos con detergente ( debubbilizzer”, *sham-
poo”, soluciones detergentes utilizadas para impieza, etc.) y con otro
pincel cubrimos con una capa suave, pareja y delgada de aceite (para
relojeria) y nos queda colocar el polvo de cobre o purpumna para el
cual utilizamos un atomizador comtn de equlipo v el aire del comni-
presor, que debera tener una carga minima de 50 libras, que nos da
tuna capa uniforme y pareja. Con cera laminada para co lados, cubri-
mos el metal del aro, que recortamos, de ]aﬁdo un milimetro de cera
por encima del bm'de libre. Sobre una de las caras dél catodo, con
cera base, fijamos el aro, de manera que, introducido ‘en el bafio, quede
en el centro del mismo, y con un trozo de alambre esmaltado unimos
la fuente eléctrica con la superficie a oalvanizar, rozandola y 110 1f1-
troduciéndola dentro del material de impresién ; con una pipeta llena-
mos la cavidad del aro y la m‘cmdmimos en el bano, cuya temperatura
ideal es de 20" centigrados, y aproximamos el anodo a Unos '55 centi-

metros, pr O(:uraﬁdo que la Superﬁme de impresmn enfrmte al ﬂnsmO

r"| -
=9

- Un mismo catodo puede contener varios aros, pem éstos deberaﬂ
~estar um»doﬁ a la fuente eléctrica por a amhreq mdw;ldudleq Esﬁtabde-
cido el cir {’:uitﬁ} dam@s paso a la corriente; pEl‘Q nara obtener tn dep‘o-
sito parejo del cc}bre conviene trabajar con canhd&dea m’immas 1
;___mz'hampﬁrm a los I¢ 5 minutos, retiramos y lavamos el aro para COfi-
trolarlo; algunas:-veeces hay zonas pequefias ne cubiertas con cobre gal-
vanoplastico; se procede a secar la superficie con aire comprimido.
pasarle aceite y pulverizarle purpurina; 15 mitiutos mas tarde se hace
otro control y asi hasta ebtener una capa completa y uniforme; obte-
nida ésta, se deja conectado durante 10 horas (puede aprovecharse
la. noche, aunque quede algunas horas mas no perjudica).- Tambien
puede acelerarse este tiempo, aumentando cada hora e| miliamperaje;.
pero no es conveniente; generalmente qudan zonas importantes con
capas muy delgadas, g [P _

Retirado y- I&vada el aro, encofram@s con cera. base y ha{:ﬁ-
mos un vaciado con yeso piedra, que una vez fraﬂ*ua;do y retirada la
cera, le damos forma tronce-conica con discos-de papel gruesos; con
agua. =ji:§:l;ai-a.:1'=¢-tir.@;n105" el aro vy la pasta de impresion; st quedan ‘restos
de ésta, con un algodéon embebido en tretracloruro de carbono. con-
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seguimos limpiar perfectamente;: Para montarlo en articulador; des -
echamos ferminantemente- los ‘ochisores ‘de metal o 3@% Atilizdimes
los fisiologicos arbitrarios (‘rfpo ;ﬁ.;;;yegwm) ylisto este; pi"@ﬁ@dﬂmas al
encerade v tallade de-la ‘cera, queiuna’ vez tummada pulimos éon un
l@*ﬁﬁaﬁmm ‘mojadoen aceite mineral-liviano, Los periios, preferimos
los-huecos (trozes de agujas hipodérimicas), que tieneri- la “particulari-
adadide gue no: degplazan o deformanla cera tallada-al-introducirlos ca-
lientes, ya: que la cera liquida sube ‘por-el tubo, Una’ vez: ffl@s quie-
dan perfectamente adheridos: a- ella y* ctlmanms m’i{} © (’ilﬁ?fS, Heﬂ‘un el
tamano o tipe: de ierustacion s ne oy AT s sesEnls Y Lan - e
- Los aros de colados, de tubos de ACEro s cmmra de-ff%--ée?rﬁffm-
-um&dam&mt& de 30 por- 40 mmm@tréf‘, seran’ ‘siempre: {trmé% ‘con
aratito; e jamlg}r en-ambos extrenios unos: dog mﬂ;fﬁmﬁr-s “sin cubrir.
Para el revestido, cuandotobtenemos los materiales, utilizamos ‘in-
distimtamente -las téenricas - de- Phﬂhp&; o las: 131gmscerrpfcas para esta
altima; el doctor David -Apfelbaun, dé Rao:
da una formula de ‘buenos resultados: |
Revestimiento: iiifzstibaﬁte ¥ wam@a, Paicr;} dé iC@ﬁtr@l ((_,m?tch
}ghte} [Hex glﬁamgg ama el L EED TR B3 ciey Est oo
Completa-esta férmula- con’ ui R’af&tiﬂ para- e*{tmrcf@n e ?a
cera -diurante fa expansion higroscopica; de facil y ecotibrnicasrealiza-
cion. Antes del revestido, con los pernos coic}caclm y puesta-la:in-
crustacion en la base decolado, lavamos la- eﬂra ‘conagua ‘jabonosa y
seiti corriente; secado condire cemprzmz;d@ iy pitcelac '@-»mn ietﬁfﬂ@ﬁ‘ﬁa-
te, y revestimos auxiliados de una vibradora.
En la t@cmm de Phillips; fraguado el ]‘E’,%f(‘ibtli;{llﬁﬂ’[[} retlmmob la
])&Hfﬁ los puﬂt}b mlocam(:ré el aro en {Jl hmzm que deberé tener sut

.....

a temp-eratm a, pues las moi f.zcu.laa de },e:;o (ue mntlenﬁ*n el revestimien-
to a mayor temperatura se descomponen, dejando azufre libre, que se
incorpora al oro fluido, alterando sus condiciones (se observa mejor
ésta en los colados de removibles, dando oros fragiles).

En las técnicas higroscapicas, retirada la base y los pernos, se
coloca el succionador de cera v se lava la misma, el aro colocado en
el horno debera ser llevado hasta 850" IFahrenheit.

Para el colado utilizamos el Thermotrol, centrifuga horizontal
con horno cerrado y eléctrico para la fusicn del metal, con crisol de
grafito, que tiene la particularidad de que posee control medidor de
temperatura existente dentro del horno, que nos permite saber exacta-




‘mente el momento en que el metal entrara en fusion, que aprovechames
para retirar el aro del horno e instalarlo en el brazo de la centrifuga
y antes del minuto @mceder al colado de la pieza. £ sl 20 Tl

Para los que posean centrifugas horizontales no Elﬁctrlcas acon-
Eﬂjsﬂﬂlﬁﬁ forrar el crisol con uma delgada lamina de amianto, ebtenten-
do una mas rapida fusion del metal, ya que ella lo aisla del erisol, evi-
tando quemar parte del metal yana mayor perdida de temperatura del
are. También se obtienen bu&nas colados con la ironda y el estampa-
dor de Etchepareborda, Colada la pieza, esperamos el enfriamiento
del aro, y cuando éste nos permite sacamos el metal, que lavamos con
agua y un cepillito de nylon, para introducirlo lego: en el acido para

su bl:mgaeami nto ;. lavamﬂs luegt con- agua. blcm bcﬂat&d& y p’ft(’ﬁﬂ

:q_uena con un lnﬁtrmmm de h}a 1@. sdcanos yv-en segu*lda p:uceéemas
a instalarla: sobre el tmqu&l que:ha sido ‘retirade del articulader..

- Cortamos la {:ilada V- pmbamﬁ}s la mecrustacion en el artamladﬁr
c:;mtmlande articulacion, punto de contacto, etc. Retiramos el troquel
con la incrustacion y con discos.de papel de lija alisamos, si es necesa-
rio, la superficie; con fresas perfeccionamos los surcos, y -con un cepi-
Ilo de cerdas de acero, montado en el torno, pulimos toda la superfi-
cle, aqme _-aﬁab&mﬁs con fieltros y cepillos, dandole. el brillo final . con
La V&ﬂtﬁja a&ﬂmaﬁal del trequel galvaﬂ{:}plastm} es su uﬁhzag:mn

l&s brorides
(ﬁefr “Prfz}t Act . X 4:{ 117)
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